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Stacked fabric sepn* - uses contact pressure and adhesion applied to leading 
end of top layer to peel it off towards the centre 
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Abstract of DE41 12373 

To separate the layers of fabrics in a stack and 
remove the top layer, the top layer (2) is 
partially lifted from the leading end (11) and 
the raising movement is continued to the 
centre zone of the layer. The top layer is then 
sepd. from the stack (3) in a movement 
continued through to the trailing end of the 
layer (2). The fabric lifting system is over the 
top layer (2) of the fabnc stack (3) and then 
brought into pressure and adhesive contact 
With it, to roil it up from the leading edge in a 
peeling motion. The fabnc (2) is lifted by a 
roller (1), rotating round a central axis, with an 
adhesive layer (4) to hold the material and 
carry it with the roller rotation. The adhesive 
layer (4) is pref an adhesive tape., tacky on 
one side, with a rippled surface structure, while 
the non-adhesive side of the tape is held 
against the roller (1) by suction. The suction is 
applied to the adhesive tape through openings 
in the roller (1) surface and, when the suction 
is stopped, the adhesive tape can move in 
relation to the roller surface. The roller (1) is 
powered by a synchronised rotary and linear 
drive, where the rotary and linear speeds are 
equal A separating blade (5) parts the peeled 
top layer (2) from the stack with a width that 
projects over both sides of the stack (3) and 
operates with a laying surface for the 
separated fabric layer, behind the separator 
blade (5). A stripper (7) covers the roller (1) 
width, parallel to its centre axis, and at a small 
gap from the roller surface, matching the roller 
shape to swing round the roller axis. A holder 
(10} can be lowered into contact pressure with 
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the top layer (2; of the fabnc stack (3). 
ADVANTAGE - The method aiiows thin and 
fine stacked fabrics to be sepd into individual 
layers. 
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@> Verfahwi und Vorrichtimg zur Vereinzelung von gesiasenen 

@ Dsr Erfindung liegt die Auf(ja&a Jugrunde. emxelna, auch 
diinne Matafiaibahnan m-i vsnretoarem Autwand si£t)«r ™ 
grsitan und von sirwm Maiartalbahnsiapal rasch und iuvef ■ 
tasstg m trenoen 

Die Aufgafce wird geldst dadurcft, ds& das toilweise Anhe 
ben der o&ersJen Materi&tbahn (2) unter Verwonduns oinas 
AnhatsewericzBugs vorv amem Rand (11f doraelban ausgebt 
utid geiielt auf deren Mittsnberaich hin forsgasetxi wird und 
daS ain Trenrtan der obarsten Msianafbahn (2) von dam 
Materiatbarmsrssp*! {3) durch eine Trannvorcicbtung erfolgt. 
d<a rwiscrion dam angahobawn Rand (11) der obarsten 
Mate.-iaibaho {21 imi dam Matsriaibshnsiapal (3) eingafuhrt 
und bis hir>ter den Materialbatinstape! (3) hindurcbgefubn 
w»fd. wobei sis Anbebswaftaeug eii>a Rolls verwsndel wini. 
dsrw Umfang sine Kfeb&scfiichl tragi und die vom Rand 
(11) dui obarsten Misteriaibahn (2) unter Oms:k zu daren 
^ MiMeribareich hin abgerollt w.rd 
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Bcschreibung 

Die Erfindung betrifft em Verfahren und eine Vor- 
rkhtung zur Vereinzefung von ges'apetten Material 
bahnen, insbesondere nach dem Qberbegriff des An- 
spruchs i . 

Bei der Serienherstellung von Texnlten werden die zu 
verarbeitenden Materialbahnen bzw. Zuschnitie inSta- 
peln bereitgestells. Von einem solchen Slapel muS der 
jeweits oberste Zuschniit entnommen und der weiteren 
Verarbeitung zugefiihn werden. Dabei ist fiir erne sid- 
rungsfreie Produkaon entscheidend, daB pro Arbests- 
sakt jeweils nur cm Zuschnitt. dieser aber mil absoiuter 
Sicherheit erfaSl und vom Stapel rasch und vollsfandig 
getrennt wird. 

Eine bekauate Unsung dieser Aufgabe bedient sich 
ernes Saugkopfes. der auf den zu vereinzelnden Mater's- 
albahnstapei aus'gesetzt wird. Dtese Ldsung ist m'cht 
sehr trennseharf und versags bei perosen und wekhen 
Stoffen. 

Etne sndere Losung stellen sogenarmte Nadetgreifer 
dar, wie sie betspielsweise von der Firma Polytex AO 
gefertigl werden. Hicrbei treten aus der Stirnflache ei- 
nes Greiferkopfes mehrere schraggestellte Hohlnadeln 
in umerschiedficher{z. 8. radialer oder entgegengesetz- 
ter) Richtung aus, drmgen m die darumeriiegende Mate- 
riaibalw ein und gestatien ein Ergreifet- derselben. 
Durch die Hohlnadeln gebiasene DtuckluR soil den Ab- 
tdsevorgang der oberstert Matertaibahn vom Maieriai- 
bahrtstapel fdrdem. 

Problematisch an dieser Losung ;st das Vereinzeln 
sehrdiinner Stoffbahncn, da bei diesen die Eindringtiefe 
der Hohlnadeln extrem gering sein rauB, was die Greif- 
sicherheit negauv beemfluBt. Aufierdem smd der bauli- 
ehe Aufwand und die Zahi der V'ersehleiBtetie bei dieser 
Losung hoeh. 

Der Brfindwng Itegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
einzeine, awn dtlnne Stoffbahnen mit vertretbarem 
Aufwand sicher zu greife-n und von einem Stoffbahnsta- 
pe) rasch and zuveriassig zu trennen. 

Die Aufgabe wird getost durch die kennxetehnenden 
Merkmaie des Anspruchs f . Das erfindungsgemafk An- 
hehen der obersten Mat erialbabn an deren Rand her hat 
zur Folge.daB deren Trennung vom Materialbahnstapei 
an nur einem Punkt bzw. an nyr emer Lmie derseiben 
beginnt. Das fahrt gegenisber dem ublichen flachsgen 
Anheben der obersten Matenalbahn zv groSerer 
Trennsieherheit.. Da speziell Stoffbahnen an ihren meist 
ausge'ransten Randern besonders stark anemanderhaf- 
ten, bedeutet die sichere Etnlcilung der Trennung an 
einem dieser Rander e.-nen enssciieidenden Schritt t.ut 
sicheren Trennung der gesarenen Stoffbahn. 

ErfindungsgemaU wird durch gey.ieltes weiteres Ab- 
hebert der obersten Materialbahn an deren Rarsd zu 
deren Mine hin der Emsatz einer Trennvorrichtung er- 
m6giichi. die zu emer zwangsweisen Trennung der ge- 
sa«itet> oberen Maserislbahti vom Maierialbahnstapei 
fiihrt 

Durch die in der erfindttngsgemaSen Vorrichtung 
rtach Anspruch 2 beschnebene Lage und Bewegung des 
Anhebewerkzeugs wird em sicheres Anheben der ober- 
sten Materialbahn verwirk'ueht. Die Lagezuordnung 
van Anhebewerkzeug und Materialbahnstapei kann 
durch die Bewegung eines dieser Teiie oder durch ent- 
sprechende Bewegung beider Teiie erreicht werden. 

Durch den Druckkotitakt zwischen dem Anhebe- 
werkzeug und dem Randbereich der obersten Materiai- 
bahn wird in Verbindung mit zusatzlichen Maflnahmen 



bzw. Vorrichtunger. eine Haftverbmdung ?.wtschen die- 
sen Teileo hergestellt Das Anhebewerkzeug kann z. 8. 
einen Saug- oder Klebekopf oder einen Nadelgreifer 
aufweisea Dtese kOnnen mit einem runden oder qua- 
s dratischen oder rechteckigen Kopfquerschnitt ausge- 
fahrt sein. 

Die erfind'jr.gsgemafle Anhebewegung der obersten 
Materiatbahn, die von einem Rand derselben ausgeht 
and zu deren Mittenbereich hin fortschreite t, wobei der 

to Randbereich immer am hochsien angenoben ist, wird 
vorteiihafterweise durch erne zum Mutenbereich der 
obersten Materialbahn hin gerichtete Abwaizbewegung 
des Anhebewerk2eugs erreicht. 

Die erfindungsgemaBe Ausfiihrsmg des Anhebewerk- 

i5 zeugsgestattei eine besonders em! ache Verwirkiichung 
dseser Abwaizbewegung, da es dazu lediglich einer Ab- 
roll bewegung der Roile von emem Randbereich in Rich- 
lung Mittenbereich der obersten Materialbahn bedarf. 
Der Ha:tkont3kf zwischen dem Umfang der Rode und 

2& der obersten Materialbahn kann durch Saugkraf; oder 
Greifnadein verwirkiicht werden Es smd auch radiale 
Stacheln sowie Klettbartder oder Ahniiches denkbar. 
Die crfindungsgemaSe Losung bietet demgegenuber 
den Vorteil, dafl sie auch bei diinrten oder stark porosen 

K Stoffeti ein absotut sicheres Greifen von n«r einer Stoff- 
bahn ermogltcht, da der Klebekontakt eine sichere Ver- 
bindung herstellt una zwar nur zur Oberflache der ober- 
sien Stoffbahn. Em Anheben mehrerer Stoffbahnes^ zu- 
gieich, wie bei Saug- oder Nadelgreslern wird dadurch 

su vermieden. Auch sehr rauhe oder porose Stoffe, die 
beitn Sauggreifen Schwiengkeiten machen, sind tiber 
KJefoekontakt problemlos zu handhaben. 

Da das Anheben des Sioffrandes eine nur geringe 
AbwSSzbewegung der Roile erforderlich macht, geniigt 

33 es, nur einen Teil des Rollenumfangs mit einer Kiebe- 
schieht zu versehen. Dieser Sachverhalt machi eine vor- 
teiihafte Wetterbildung der Erfindung mdghch, die zu 
einer besonders einfaehen und kostengiinstigen, kleben- 
den Gbcrfiache am Rollcnumfang fiihrt. Das wird durch 

49 Verwendung eines hand ehiib lichen kreppartigen Kle- 
bebandes erreichs.. das von einer ersten Roile komrnend 
iiber die mit einer Haftschicht zu versehende Rolie um- 
geienkt und zu einer zv/eiten Rolie weitergefuhrt wird. 
Durch eine voneiihafte Ausbiidung der Erfindung 

*s wird das Klebcband am Rollenumfang fixiert. so daB es 
beim Abheben der Roile vom Materialbahnstapei mit 
dem Gewicht der Materialbahn belastbar isi. Der steu- 
erbare Unterdnick erm6ghcht den Weiteriransport des 
Klebebandcs auf dem Rollenumf&ng zwischen den An- 

so hebephasen, Dadurch wird einem VerschletB der Klebe- 
schicht mit daraus folgender Unwirksamkei? derselben 
vorgebeugt. Dabei bietet sich an, das Kiebebar.d in kiei- 
rsen Schritten von einer (Clebebandrolle abzuspulen, 
iiber die Rolie zu fuhren und auf einer andercn K.lebe- 

» band roile wieder auf r.urollen. Die Klebebandrolten 
kbJinen durch Schrittmotoren angetrieben und mit dem 
Unterdnick fiir die Roile und gegebenfails mit der Be- 
wegung einer Klebebandspannrolle synchron gesteuer! 
werden. 

60 Der Weiteriratispoi t des Klebebandes kann nach 
dem Abrollvorgang auf emfache Wei.se auch dadurch 
geschehen. daD beim Zuriickdrehen der Rolie m die 
Ausgangssietlung dss auf Zug beanspruchte Trun; des 
Klebebartdes festgehalten wird und tiach Abschalten 

65 des Unterdruckes die Rolie sich unier dem fesigehaite- 
nen Klebeband weiterdreht. Bei dieser Losung kann auf 
teure Schrittschaltmotoren zuri Amrieb der ersten und 
zweiien Roile verzichtet werden. Diese werden durch 
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eme einfachc Bremsvorridrtung an der ge/ogenen und 
durch euien einlachen Gteichstrommoioran der ziehen- 
den Rolie ersetzt 

Eine vorteilbane Ausbiidung der Erfindurg bewirki, 
da& die Rolie eine reine Abroilbewegung suf der ober- 
sten Materialbahn ausfuhrt. diese dadurcb nur anhebt 
ond niehi gegemiber der darumer hcgenden Material- 
bahn verscbiebt, was den Trennvorgang befimdern wur- 
de. 

Eme vorteiihalte Weitcrbildung der Erftndung be- i 
wirkt cine sauhere Trennung der jeweils obersten Ma- 
tenaibahn vom MateriaibahnsiapeL da das Trenn- 
schwert betm Trennvorgang defer? gesamte Fiache be- 
StreichL 

Durch erne wettere vorteimalte Ausbiidung wird < 
gleichzeitig mis der Trennursg der obersten Material- 
bahn deren Ablage und Abtranspon sichergestelk. Bei 
der MaierialbahnabJageflaehe kann es stch um erne Te- 
ste Platte Oder voneiihafterweise um e;rs Tuch oder cine 
Folic handeln. s 

Vor der Ablage der obersten Materialbahn muS diesc 
von dem KJebeband abgestf eift werden. Dies wird erfin- 
dungsgemaB durch die Form und Lage des Abstretfers 
bewtrkt. Weiterhm 1st em Haltebuge! erforderiich, der 
bemi Abstreifvorgang die oberste Matenaibahn gegen j 
den MateriaSbahns.apel preftt und auf diese Weise den 
Abstreifvorgang erst ermcgiicbi. 

Die erfirtdungsgemabe Form, Anordnung und Bewe- 
gungsmogiichkeit des Abstretfers sichert ein rasche und 
volistandiges Abschalen der anklebenden oberstcn Ma- 3 
terisihami von der Rolle. 

Weitere Merkmaie der Erfindung gehen au$ der Be- 
schreibung und der Zeichnung hervor, in der em Aus- 
filhrungsbeispiel der Erfindung schematisch dargestelit 
ist. 3 

Eszeigem 

Fig. ! Vereinzeltrngsvornchtufig in Seitenartsicht, 
Fig. ! a Rolle (1 ) m Druckkomakt mil oberster Mate- 
rialbahn (2), 

F«g !b Rolle (5) auf der obersten Mstertalbahn (2) 4 
abgerolh. 

Fig. 1c Rolle (I) von der obersten Materialbahn (2) 
abgehobea 

Fig. Id oberste Materiaibabn (2) durch das Trenn- 
schwert {5} abgctrennt, 4 

Fig. Je oberste Materialbahn (2) mit Hahebugei (W) 
angedruckt, von Abstreiler (7) abgestreif t und auf Mate- 
• iaibahnablageflache (6) abgelegt, 

Fig, I f oberste VSatenalbahn (2) abtransponiert, Ver- 
einzelungsantagc in Ausgangsposition, 5 

Fig. perspektivische Teilansicht der Vereinzelimgs- 
vorrichtung mit KJebeband 18), 

Rg. 3 pcrspektivische Teilansicht der Vereinzeiungs- 
vorrichtung ohne Klebeband (8). 

Die Verein2elungsvornchtung weist eine Rolle I mit 5 
emern KJebeband 8, eirsem Abstreiler ? und einen Haite- 
btigel to auf. Umerhalb der Vereinzelungsvorrichtung 
befirsdet sich em Materialbaimstapel 3. mh einer obcr- 
sten Matenaibahn 2, die an thrern vorderen Ende einen 
Rand II aufweist. Vordem Materiaibahnsiapel 3 in Ho- « 
he der obersten Matenaibahn 2 sind em Trennschwert $ 
und eine MatenaibabRab)ageflacKe6angeordnet. 

Die Rolle i ist um ihre Mitten achse drehbar und kann 
parallel zur obcrsten Materialbahn 2 und senkredtt zur 
Mittenachse hm- und herbewegt werden. Um denTeil 6 
des Umfangs der Rotie I, der der obersten Matenaibahn 
2 Zttgewandt ist. ist ein Klebeband 8 geschiungen. des- 
sen nichiklebende Seite auf dem Roiienumfang aulliegt. 



im Bereich der Auflageftache des K tebebandes 8 sind in 
der Rolle i Offnuogen. 9 vorgesehen, die in Stromungs- 
verbindung mit einer nieht abgebildeten, steuerbaren 
Unterdruckquelle stehen. Auf diese Weise wird das Kle- 

i beband 8 an den Umfang der Roiie J angesaugt und 
dadurcb zum Aufnehmen der obersten Matenaibahn 2 
geetgnet gemacht Durch Abschaficn des Ufiterdrucks 
wird die Bindung zwisehett Rolie 1 und Klebeband 8 
geldst, so da8 dieses relauv zurti Utnfang der Rolle ! 
bewegt werden kann. Die Rolle 1 hat sowohf etsien 
Drehantrleb fOrdie Drehbewegurvg als auch einen Line- 
aramrieb fur die Linearbewegung. Dabei sind Umfangs- 
urtd Lineargeschwindigkeit gleich grofl, so da3 die Roile 
I auf der obersten Matenaibahn 2 eine reine Abroilbe- 

•> wegung ausfithn Dadurch wird erreicht. dafi die ober- 
ste Materialbahn 2 vom MateriafbaJ,n\t»r> ' edt? icb 
abgehobea und nicht gegenaber diesem verschobert 
wtrd, wodurch der Abhebevorgang oositiv beeinfluflt 
wird. 

; Der Absueifer 7 besteht aus einem Blec.h, das der 
Kontur und Breite der Rolle t angepsfjt ist und das 
einen gerirtgen Radialabstand dteser aufweist. Er ist 
um d»e Mitsenachse der Rolle 1 schwenkbar. Der 
Sehwenkbereich liegt zwisehen der Ausgangspositbn.. 

i in der der Abstreifer 7 aeben der Rolle t und oberhalb 
der oberstcn Matertalbahn 2 artgeordnet ist (siehe Fig. ! 
bis Id und If) und der Endposition (siehe Fig. 1e). in der 
der Abstreifer 7 auf der anderen Seite der Rolle I und 
oberhalb des Assklebcbereichs der obersten Materia!* 

1 bahn 2 angeordrtet 1st. 

Der HaliebOgel 10 ist neben dem in Ausgangsposition 
befindltcbcn Abstretfer 7 angeordnet. £r befindet ssch 
bis auf den Abstreifvorgang immer oberhalb der ober- 
sten Materialbahn 2 und wird lediglsch karz vor dem 
Abstreifvorgang auf diese mtt Druck abgesenkt, so daS 
die oberste Materialbahn 2 sxi! dem Materialbahnstapel 
3 ftxiert ist. 

Der Materialbarmsupel kann angehoben (Fig. la) 
und abgesenkt werden (Fig. !c) und somtt in Druckkon- 
takt zur Rolle t gebracht werden. 

Oleichsinnig zum Materiaibahnstapel 3 werden das 
Trennschwert S und die MaterialbaimablageflSche 6 be- 
wegt. Hinzu kommt deren Trennbewegung parallel zu 
den .Materiaibahnen.die zwischen der tcilwetse angeho- 
benen obersten Materialbahn 2 und dem Maierialbalin- 
stapel 3 abfituft, wobei das Trennschwert 5 und die Ma- 
terialbahnablagefiacbe immer die gleich Bewegung aus- 
fiirtren. 

Die Vereinzehmgsvomchumg funktioniert wie folgt: 
Fig. t 

Die Rolie 3 rmt der Kiebeschichs 4 eir.es Kiebebandes 
8, das am Rotlenunifang durch Unterdruck ftxiert ist, 
befindet sich oberhalb des Beretches vom Rand IS der 
obersten Materialbahn 2 

Der HaRebiigel 10 ist ebenfalls oberhalb der obersten 
Materialbahn 2 positionterL 

Der Abstreifer 7 nimrnt seine Ausgangssseltung ein. 

Trennschwert 5 und Materia iablageOache 6 befinden 
sieb vor dem Materiaibahnstapel 3. 

Hgla 

Der Msterialbahnstapel 3 wtrd gegen die Klebe- 
schichi 4 der Rolle 1 gefabren, Die oberste Material- 
bahn 2 kfebt uttter leichtem Druck an der Rolie J f est. 
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Die Rolle J wird unter bleibendem Druck paraile! zur 
obersten Materiaibahn 2 auf deren Mitte zuhewegt. 
rollt sich dabei ab und hebt die oberste Materiaibahn 2 .. 
von ihrc-m Rand Jt her an. wobei die Ankiebeflache 
gegenuber Fig. i a vergr oBen wird. 

Fig, 1c 

ZufuckMver, dts Materiaicaiwstapeb i von der Rol- 
le 5, an der die oberste Materiaibahn 2 kiebt und deren 
Steilung ur.verimdert bleibt 

Fig. Id (5 

Einfahren des Trennschwertes S und der Material- 
bahnabiagetlaf.he S zwischen der angehobenen oberen 
Maienaibahn 2 und den Materialbahmiapel 3 sowie 
voilstandiges Trennen beider, in dem das Trennschwert 
5 bis hinter dan Maienaihahnsiapet 3 durehfahrt. Dabei 
befindet sich die Materiatbahnablagefiache 6 unterhalb 
der gesamten Fiache der oberen Msteriaibahn 2. 

ng, is 25 

Absenken des Haltebugels JO auf die obere Materiai- 
bahn 2 und Ar.drucken derseiben auf den Matenaibahn- 
stape! 3. AnstbheBend Schwenken des Abstreifers 7 von 
seiner Au.^gaugsposkion aus zwischen der Haftschicht 4 &s 
und der dara?t haftenden oberen .Materiaibahn 2 hin- 
durch bis zur Endposition hinder dera Anklebebereich 
der oberen Materiaibahn 2. 

Herumerfailen der obersten Materialbarm 2 auf die 
Materialbarmabiagefliiche 6. 35 

Fig. If 

Hoebfahren des Hahebugels SO und Herausfahfen 
der Materialbahnabiageflachc 6 mit der darauf iiegen- 40 
den oberen Materiaibahn 2, die zur weiteren Vcrarbei- 
tung erunommen wird. 

Zurucksteiien von Roile J und Abstreifcr 7 in die 
jeweiiigc Ausgangssteiiung. 

Damn ist em Vcrciitieiungszykius abgeschlosseti und *s 
em ncuec kann beginnen. 

Zwischen den Verelnzelungszykien wird der Umer- 
druek zum Ansaugen des Kiebebandes 8 vmnindert 
oder abgextelif und das Kiebeband reiativ zuro Urn rang 
der Roile 1 etwas wester transportiert. Dabei wild das 50 
Klebeband § von einer merit dargesteSUen ersten Ktebc- 
bandrolle abgeroilt ursd auf eine ebenfaSIs niehi darge- 
steike zweite Klebebandroiie aufgeroilt. 

PatetHanspruche 55 

1. Yerfahren zur Vereinzehmg von gastapeiten Ma- 
tenaibahnen aus flexiblem Materia!, vorzugswetse 
Textiibahnen, bei denen die Vereinzelong einer 
obersten Materiaibahn (2) eines Matenaibahnsta- so 
peis (3) emgeleitet wird durch zumindest teiiweises 
Anheben und Abuennen derseiben vom Matenai- 
bahnstape! (3) mitteis eines geeigneten Anhebe- 
werkxeug.s. dadurcfo gckerssuesehnet, da6 das tetl- 
wetse Anheben der obersten Materialbahn (2) un- §5 
ter Ver^endung des Anhebewerkzeugs von einem 
Rand (U) derseiben ausgehs und ge/ieit auf deren 
Miuenberetch bin forigesetzi wird und da& ew 
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Trennen der obersten Materialbahn (2) von dem 
Matenaibahnstape) (3) durch erne Trennvorrieh- 
tung erfoigt. die swischen dem angehobenen Rand 
(1 1) der obersten Matena'baiw (2) tsnd dem Maten- 
aibahnstape! {3) eingefiihn und bis hinier den Ma- 
teriaibahrsstape! (3) hindurchgefubrt wird. 
2 Vorrichtung tar Durchfiihrung des Verfahrens 
zur fetiwetsen Anhebung der obersten Materia! 
babn (2), insbesondere nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet. daB das Anhebewerkzeug ober- 
balb der obersten Materialbahn (2) angeordnet und 
mh etoem Randbereich derselben in Druck- und 
Haftkontakt bnngbar 1st und daB mil dem Anhe.be- 
werkzeug eine turn Mutcnbercieh der obersten 
Materialbahn (2) bin gertchtete Abwafzbewegung 
ausfiihrbar ist. 

3. Vorrichtung Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. daB als Anhebewerkzeug eine um ihre Mttten- 
achse drehbare Rolle ( I) vorgesehen is!, die auf der 
obersten Material!)ahn (.2) von deren Randbereich 
in Richtung Mittenbereich abrollbar ist, wobe; auf 
dem Unifang der Rolle (!) Mitse! angeordnet sind, 
die dem Anhaften der obersten Matenaibahn (2) 
am Umfangder Rolie (i)dienen. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB als Haft- 
mittel zumindes; auf der dem Materialbabnstapel 
(3) zugewandien Um fangs baffle der Rolie (1) eine 
Kiebeschicht (4) vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB em als 
Kiebeschicht etnseitig kiebendes Klebeband (8), 
vorzugsweise mil geriffelter Struktur vorgesehen 
ist, dessert nkhtklcbende Seite auf der Rolie (I) 
aufltegt und durch Umerdruck mit dieser verbind- 
bar isi. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Ansprticbe, dadurch gekentuetchnet, daB atn Urn- 
fang der Rolie (I) im Aufiagebereieh des Kiebeban- 
des (8) Offnungen (9) angeordnet sind, die mit ei- 
nem steuerbaren Unterdrtick beatifscblagbar sind. 
uisd daB das K.ieL>eband (S) bei abgeschaltetem Un- 
terdrtick relaiiv zw Roiie (1)' n deren Umfangsricb- 
tung bewegbartst 

?. Vorrichtung nach emem der vorangegangenen 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Roile 
(1) einen synchronen Dreh- und Linearantrieb 3uf- 
wcist, wobei die Umfangsgcsciiwindigkeit du-r Rol- 
le (I) und deren Lineargeschwsr.digkeit gieich grofi 
sin<t 

8. Vprrichtung zum Trennen der obersten Material - 
bahn (2) vom Maieriaibahnstapet (3)> insbesondere 
nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB als 
T'rennvorrichiung ein Trennschwert (5) vorgesehen 
ist, das den Matenaibahnstape! (3) beidsemg tiber- 
ragt. 

9. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB das 
Trennschwert (5) it; Wirkverbmdung mit einer Ma- 
tenaibahnablageilache (6) stehi. die in Trennrich- 
tung hinter dem Trennschwert (5) und in dessen 
Bewegungsebene angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. da8 ein Ab- 
streifer (7) von der Breite der Roile (i) paraile! zu 
deren Mtttenachse und mit genngem Radiaiab- 
stand zor Roiie {?) angeordnet ist 

5i. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
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Anxpritthe, dadurch gckennzeichrtet, daS der Ab- 
streifer {7} der Kontur der Ro'ie (!) angepaiit und 
urn deren Mif lenachse schwenkbar ist. 
32. Vorrichiung nach esnem der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekermzeichnet, daB em Hal- s 
tebugei (10) oberhalb der oberster. Materialbahn 
(2) angeordnei isl, der in Druckkontakt nut dieser 
bringbar ist 



Hierzu 3 Se;te(r,) Zeichnungen to 



55 



30 



4(> 



45 



int. C( s : 

Qffenfegungstag: 



22.0ktober1992 




2O8 0*}/126 



